GUANTE NINJA MULTI-TECH

TEMPLAR

CERTIFICACIONES
0598
EN 388:2016+A1:2018  ,, -.isn
Corte
——— Desgarro
Puncién
Corte (TDM)

4121X

EN ISO 374-1:2016
+A1:2018/Type A EN ISO 374-5:2016

JKLMPST Virus
Heptano > 30 min
Hidréxido de Sodio al 40% > 480 min
Acido Sulfdrico al 96% > 60 min
Acido Nitrico al 65% > 60 min
Peréxido de Hidrégeno al 30% > 480 min
Acido Fluorhidrico al 40% > 240 min
Formaldehido al 37% > 480 min

MANIPULACION

RESISTENTE A =
DE QuiMICOS u

INDICADORES SUSTENTABLES POR PAR DE GUANTES

NINJA TEMPLAR - 35 CM

Huella de Carbono
(Kg CO? e) emitidos

2,99

NINJA TEMPLAR - 45 CM

Huella de Carbono
(Kg CO? e) emitidos

3,70
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Tallas:

9/L
(35cmy 45cm
delargo)



2] ID fabrica: NJTE 14095
5 [\‘] 00, NJTE 18095
—y
=
R
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E Guante con forro interno de Algoddn en El Ninja Templar otorga una maxima proteccion
[ Interlock y doble recubrimiento de PVC color contra guimicos soportando 60 minutos sumergido
verde, con acabado arenoso en la mano. en Acido Sulfurico. Junto con otorgar una solida
L d bad | Acido Sulfari Junt 1 lid
§ resistencia a la Abrasion para trabajos forzosos. El
< guante se presenta en dos formatos de talla que
(9] varian segun su largo.
(o] Cuando se almacenan adecuadamente, los guantes no
| sufrirdan cambios en sus propiedades mecanicas. Para tener
APL’CAC’ONES Z un almacenamiento adecuado, es necesario conservar los
) ) » E guantes en su empaque primario (bolsas de plasticos) hasta
@ ’ °  Manipulacién utilizarlos, protegidos de la luz solar directa y de la hume-
Mineria é de productos dad, junto con conservar los guantes a temperaturas entre
Giices € 5°y 35°C. Esto permite protegerlos de contaminacion y
NI 'L") danos que puedan afectar la funcionalidad del guante.
anipulacion
de aceites, 111 Limpieza de §
detergentes y 3 @ - maquinarias y
alcoholes - — herramientas =I
TTT <
o - Q - Lavar con jabon neutro o detergente y a una temperatura
Mantenimiento Construccion Q  que no debe exceder los 30-35°C (agua tibia).
§ - Secar de forma natural o en maquina maximo a 35°C.
— S - No utilizar cloro, no lavar en seco y no planchar.
Industria
M maderera
@) - La vida Gtil o el tiempo real de proteccion que otorga el
S guante no se puede determinar ya que depende de la
4 Q aplicacion, mantencion y uso correcto del guante, junto con
CODIGOS SAP Z depender de la existencia de otros factores que puedan
50108003500009 > TALLAO /L (35 cm) E alterar las caracteristicas y servicios que otorga el guante.
ﬁ - Los guantes no deben ser utilizados cuando existe el riesgo
50108000000009 ——> TALLA9/L (45cm) > de atrapamiento por partes méviles de maquinas.
% - Los guantes deben ser revisados antes de ponérselos, para

rectificar que no tienen alglin dafno de rotura u orificio.

m

PROTECC’O’N N,NJA Nuestros guantes estan tratados con el desinfectante Sanitized®

DE ADENTRO
HACIA AFUERA

que inhibe la proliferacion de bacterias; en consecuencia, se
minimiza el desarrollo de olores desagradables y se promueve la
frescura. Sustancia biocida activa - piritiona de zinc.

Contacto representante:

Ana Nassar
) ana.nassar@apro.cl
(O +56 99190 0279

@ www.apro.cl

///APRO

LIDER EN SEGURIDAD INDUSTRIAL




